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Abstract 



The arthrodesis apparatus, consisting of parallel stay rods on either side of the vertebrae to be treated, 
anchors in the form of hooks or screws, and cross-members, has each cross member (1) made in two 
sections (5, 6) with stay rod fastenings (2). One section (5) of each cross-member has a spherical head 
(7) and thread (8), and the other section has a cup (9) with a spherical cavity (10) to receive the head, 
while a nut (12) engaging with the thread holds the two sections together. Each cross-member section is 
connected to a rod fastening (2) by a screw (3) passing through a slot (15) with various fixing positions 
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(§4) MATERIEL D'ARTHRODESE VERTEBRALE. 

(§7) Ce materiel comprend deux tiges d'etayage, des orga- 
nes d'ancrage de ces tiges aux vertebres, au moins une tra- 
verse (1) en deux parties (5. 6) et des organes (2) 
©"assemblage de cette traverse (1) aux tiges d'etayage. 
Selon Hnvention: 

- Tune des parties de traverse (5) comprend une tete 
spherique (7) et un filetage (8) adjacent a cette tete (7]; 

- Tautre parti e de traverse (6) comprend une extremite 
renflee (9) de forme spherique, delirnitant interieurement 
une cavite spherique (1 0) propre a recevoir ladite tete (7). et 

- chaque traverse (1) comprend un ecrou (12) propre a 
cooperer avec le filetage (8) precite, presentant en outre 
une ponee spherique (13) de forme correspondant a celle 
de la paroi (11) delirnitant la cavite (10). 

Des plaquettes (30) d'ancrage du materiel au sacrum 
sont egalement decrites. 
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La presente invention concerne un materiel d'arthrodese 

vertebra le. 

Un te! materiel comprend g6neralement deux tiges d'6tayage, 
destinies £ etre dispos6es paraltelement Tune d Tautre de part et d'autre 
des vert6bres, et des organes d'ancrage de ces tiges aux vertebres, tels 
que des crochets bu des vis p6diculaires. Ce mat6riel peut 6ventuellement 
comprendre en outre des traverses qui relient transversalement ces tiges de 
proche en proche pour les maintenir Tune par rapport £ Tautre. 

Les traverses existantes sont dans certains cas constitu6es par 
de simples barrettes relives aux tiges d'etayage par des organes 
d'assemblage approprigs. Ces barrettes ont pour inconvenient de ne pas 
permettre de s'adapter a toutes les situations pouvant se presenter, en 
particulier de ne pas pouvoir s'adapter aux differentes positions possibles 
des tiges. En particulier, les tiges peuvent avoir des 6cartements qui varient 
d'un emplacement h un autre, ou des orientations dans des plans 
difterents. 

II a 6x6 congu de realiser des traverses en deux parties, pouvant 
pivoter dans un plan Tune par rapport d Tautre. Ces traverses ne remedient 
toutefois qu'imparfaitement aux inconv6nients pr6cit6s. 

Les organes d'assemblage que comprennent les matgriels 
existants pour assembler des traverses aux tiges d'6tayage ne donnent pas, 
en outre, parfaitement satisfaction. En effet, ces organes ont soit des 
structures relativement complexes et difficiles d fabriquer, soit sont 
relativement encombrants et sur6!6vent excessivement une traverse par 
rapport aux tiges d'etayage jusqu'd risquer de rendre cette traverse 
sensible sous la peau, soit laissent substster des doutes quant d la parfaite 
resistance dans le temps des assemblages obtenus. 

La presente invention a pour objectif principal de rem6dier & ces 
inconvgnients. 

Par ailleurs, la fixation des mat6riels existants au sacrum est 
relativement probI6matique, £ d6faut de disposer d 'organes d'ancrage 
parfaitement approprtes pour fixer les tiges d*6tayage au sacrum. 

L'invention a egalement pour objectif d'apporter une solution 
satisfaisante d ce probl^me. 

Le materiel qu*elle concerne comprend, de mani6re connue en 
soi. deux tiges d'6tayage destinies £ etre disposees paratlelement Tune d 
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Pautre de part et d'autre des vertSbres d traiter, des organes d'ancrage de 
ces tiges aux vertdbres. tels que des crochets ou des vis p6diculaires, au 
moins une traverse en deux parties et des organes d 'assemblage de cette 
traverse aux tiges d'6tayage. 
5 Selon Pinvention, 

- Tune des parties de traverse comprend une t§te sph6rique au 
niveau de son extr6mit6 destinge d Stre relive & I'autre partie de traverse et 
un filetage adjacent d cette tete ; 

- Pautre partie de traverse comprend une extremity renfl6e de 
0 forme sphSrique, deiimitant intSrieurement une cavit6 sph6rique propre d 

recevoir ladite tete avec possibilit6 de mouvements d'articulation de cette 
tete dans cette cavitg, la paroi d6limitant cette cavitS 6tant sertie autour de 
ladite tete de maniere & assurer la retention de cette tete dans la cavit6, et 

- chaque traverse comprend un 6crou propre d coop6rer avec le 
5 filetage pr6cit6, pr6sentant en outre une port6e sph6rique de forme 

correspondant d celle de ladite paroi d6limitant la cavitS sphSrique. 

La tete et la cavit6 sph6rique torment ainsi une rotule 
permettant un positionnement multidirectionnel d'une partie de traverse par 
rapport a I'autre. La traverse selon Pinvention peut ainsi s'adapter d toutes 

0 les situations susceptibles de se presenter, notamment d des orientations 
de tiges d'etayage dans des plans differents. Lorsque la position relative 
ad6quate des parties de traverse est d6termin6e, PScrou est viss6 sur le 
filetage jusqu'd prendre appui contre la paroi de Pextr6mit6 renflSe et 
exercer une pression sur celle-ci. Cette pression cree une tension sur la tete 

> par rapport d I'extremitg renf!6e et des frottements entre celles-ci, qui 
permettent d'immobiliser une partie de traverse par rapport d I'autre. 

Avantageusement, le materiel comprend une vis pour relier une 
partie de traverse d Porgane permettant I'assemblage de cette partie de 
traverse £ la tige d'etayage correspondante, et cette partie de traverse 

) comprend une ouverture oblongue permettant une plurality de positions de 
cette vis, et done de Porgane d'assemblage, par rapport 3 la partie de 
traverse. 

La traverse peut ainsi etre adapt6e & des 6cartements differents 
des tiges d'etayage. 
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De preference, chacune des deux parties de traverse comprend 
une ouverture oblongue telle que pr6cit6e, ce qui augmente I'adaptabilite de 
la traverse d diff6rents 6cartements des tiges d'6tayage. 

De preference, chaque partie de traverse comprenant ladite 
5 ouverture oblongue prSsente une plurality d'6videments deiimitant, 
individuellement ou par paires, des logements circulaires propres d recevoir 
la tSte de ladite vis. 

Ces logements definissent ainsi plusieurs positions determin6es 
de la vis par rapport £ la partie de traverse correspondante, ce qui permet 
10 d'assurer I'immobilisation de cette vis en translation dans ladite ouverture 
oblongue, apr£s serrage. 

Selon une forme de realisation prefer6e de Invention, chaque 
organe d'assemblage comprend une piece monobloc pr6sentant : 

- un evidement amenage dans cette piece, a partir d'un des 
1 5 bords de celle-ci, qui traverse la piece et qui d6limite deux parois de serrage 

laterales, propres d recevoir etroitement une tige d'etayage entre eltes ; 

- une fente en forme de "L", amenag6e au iravers de cette piece 
selon une meme direction que ledit evidement ; une premiere des deux 
parties de fente debouche dans revidement, lateralement par rapport £ 

20 celui-ci, et est orientde de maniere sensiblement paralieie auxdites parois de 
serrage ; la deuxi&me partie de fente est orientee sensiblement 
perpendiculairement auxdites parois de serrage et s'etend sur une longueur 
relativement importante, de telle sorte que chaque paroi de serrage est 
reliee au reste de la piece par une zone de largeur relativement reduite, 

25 presentant une souplesse eiastique, et 

- deux algsages coaxiaux, dont un premier, non taraud6, est 
amenage au travers d # une premiere zone de la piece, deiimit6e par la face 
de cette piece oppos6e a revidement d^une part et par ladite deuxieme 
partie de fente d'autre part, et dont un deuxieme, taraude, est amenage au 

30 travers d'une deuxieme zone de la piece, d6limitee par ladite deuxieme 
partie de fente d'une part et par revidement d'autre part. 

Une vis peut ainsi etre engag6e au travers d'une ouverture 
am6nag6e dans une partie de traverse, puis au travers du premier aiesage 
et etre viss6e au travers du deuxieme aiesage. Le serrage de cette vis 

35 provoque ie rapprochement de ladite deuxieme zone et de ladite premiere 
zone, par deformation de la piece. Cette deformation permet le serrage 
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de:;:r:-s parois de serrage autour d'une tige d^tayage engag6e dans ledit 

lop "int. 

L'organe d'assemblage ainsi conform^ est d la fois simple d 
fa: " tr§s resistant et assure un parfait serrage de la tige d'6tayage. 
5 Selon un autre aspect de ^invention, le materiel comprend deux 

plc: ; - T:as d'ancrage de tiges d'6tayage au niveau du sacrum, comportant 
ch::. f ces moyens d'assemblage d une tige d'6tayage correspondante ; 

- chaque plaquette pr6sente deux trous lat<§raux pouvant 
rec < des vis d'ancrage, I'un de ces trous ayant un axe sensiblement 

10 pe--: ::iculaire £ la face par laquelle cette plaquette est destin6e d venir en 
ap:j :Dntre le sacrum et Tautre trou ayant un axe qui forme un angle 
d 9 er ^ 60 degr6s par rapport d cette mSme face ; 

- les moyens d'assemblage que comporte chaque plaquette 
corn-nnent : 

15 (») un bossage solidaire de la plaquette, ddlimitant 

inte:::.-5ment, avec la plaquette, une cavit6 de forme sph6rique et 
d6hr ::n: exterieurement une portion de paroi sph6rique ; les centres 
gSn^.— la sphere creuse qui for/ne la cavit6 et ladite portion de paroi 
sphrr ^e sont d6ca!6s Tun par rapport d V autre selon une direction 
20 peru:c;;cu!aire £ la plaquette ; 

(ii) une tige f»let6e comprenant une tete sph6rique destin6e d 
etre : ::agee et d etre retenue dans ladite cavit6 de la plaquette, cette tete 
6ta~: -)Dre a coop6rer avec la cavit6 de manure d permettre Particulation 
de it filetee par rapport a la plaquette ; 
25 (»') un 6trier prgsentant une partie arrondie propre d recevoir une 

tige i isyage, deux oeillets superposes percgs de trous pour permettre 
renuii-.rir.ent de cet etrier sur ladite tige filetee, et une face en portion de 
sphe reuse, cette face 6tant destin^e d venir porter contre ladite portion 
de oz soh6rique lorsque l^trier est engage sur ladite tige filet6e, et 
30 (»v) un 6crou pouvant etre v;ss6 sur la tige filet6e de manure 3 

perrr: le serrage de T6trier entre lui et ladite portion de paroi sph6rique. 

GrSce d la cavit£ et d la tete sph§rique, la tige filet6e peut, au 
monr- de la mise en place du materiel, etre orientee en direction de 
r6tn. ^meme prgalablement engag6 autour de la tige d'6tayage. Cette 
35 orie-:: :;n permet de faciliter I'engagement des oeillets de V6xrier sur cette 
tige F: ~e. 
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L'ecrou peut alors etre engage sur la tige filetee et etre visse, ce 
qui a pour effet d'amener ladite face concave de I'etrier au contact de 

a 

ladite portion de paroi sph6rique du bossage puis, une fois ce contact 
intervenu, et compte tenu du d6calage des deux centres pr6cit6s, d'amener 
progressivement, au fur et d mesure du serrage de l'6crou, ladite tige 
filetee dans une direction sensiblement perpendiculaire d la plaquette. 

Ces moyens d'assemblage facilitent ainsi la mise en place du 
materiel et permettent une venue progressive de la tige d*6tayage en 
position par rapport aux plaquettes d'ancrage. 

Pour sa bonne compr6hension, Tinvention est S nouveau d6crite 
ci-dessous en reference au dessin sch6matique annexg representant, d titre 
d'exemple non limitatif, une forme de realisation pr6f6r6e du mat6riel 
qu'elle concerne. 

La figure 1 est une vue en perspective 6clat6e d'une traverse, 
de deux pieces d'assemblage et de deux vis qu'il comprend ; 

la figure 2 est une vue en perspective d'une plaquette d'ancrage 
du materiel au sacrum ; 

la figure 3 est une vue. de cette plaquette en coupe selon la 
ligne IV-IV de la figure 2, et 

la figure 4 est une vue des plaquettes et du reste du mat6riel, 
aprds mise en place sur le sacrum. 

La figure 1 represente une traverse 1,.des pieces 2 et des vis 3 
faisant partie d'un materiel d'arthrodese vert6brale. 

Ce materiel comprend ggalement deux tiges d'6tayage destinies 

6 etre disposes parall&lement Tune a I'autre de part et d'autre des 
vertebres d traiter et des organes d'ancrage de ces tiges aux vertebres, tels 
que des crochets ou des vis p£diculaires. Ces tiges et organes d'ancrage 
sont bien connus en eux-memes et ne sont done pas particuli£rement 
d€crits. 

Comme le montre la figure 1, la traverse 1 est en deux parties 
5, 6. La partie 5 comprend une tete spherique 7 au niveau de son extr6mit6 
destinSe £ §tre reliee a la partie 6 et un filetage 8 adjacent d cette tete 7. 
La partie 6 comprend une extremity renf!6e 9 de forme sphgrique, 
dglimitant int6rieurement une cavite spherique 10 propre d recevoir la t§te 

7 avec possibility de mouvements d'articulation de cette tete 7 dans cette 
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cavite 1 0. La paroi 1 1 delimitam cette cavite 1 0 est sertie autour de la tete 
7 de maniere a assurer la retention de cette tSte dans la cavite 1 0. 

La traverse 1 cornprend 6galement un 6crou 12 engag6 sur la 
partie 5, propre d cooperer avec le filetage 8. Cet 6crou 12 pr6sente une 
portee sphSrique 13 de forme correspondant d celle de la paroi 1 1 . 

Chaque partie de traverse 5, 6 comprend en outre une ouverture 
oblongue 15 au travers de laquelle peut etre engag§e une vis 3, et une 
plurality d*6videments 16 dSlimitant, individuellement ou par paires, des 
logements circulaires propres d recevoir la t£te 3a de cette vis 3. 

Chaque piece 2 est monobloc et pr6sente un 6videment 20, une 
feme 21a. 21b en forme de "L" et deux atesages coaxiaux. 

L'Svidement 20 est am6nag6 dans la piece 2, d partir d'un des 
bords de celle-ci, et traverse cette ptece 2. II est circulaire et a un diamfetre 
I6gdrement superieur $ celui des tiges d'etayage, de telle sorte qu'il peut 
recevoir 6troitement une tige d^tayage en lui. II d6limite ainsi deux parois 
de serrage laterales 25. 

La fente en forme de T est am6nag6e au travers de la pidce 2 
selon une meme direction que I'Svidement 20. Une premiere partie 21a des 
deux parties 21a, 21b de cette fente dgbouche dans P6videment 20, 
lateralement par rapport d celui-ci, et est orients de manure sensiblement 
parallSle aux parois 25. La deuxieme partie 21b de fente est orient6e 
sensiblement perpendiculairement aux parois 25 et s'Stend sur une 
longueur relativement importante. II en r6sulte que chaque paroi 25 est 
reliee au reste de |a piece 2 par une zone 26 de largeur relativement 
r6duite, pr6sentant une souplesse 6lastique, et que cette fente d6finit deux 
2ones 27, 28 de la ptece 2, d savoir une zone 27 d6limit6e par la face de la 
ptece 2 opposSe d I'Svidement 20 et par la partie de fente 21b, et une zone 

28 deiimitSe par la partie de fente 21b et par T6videment 20. 

Parmi les deux atesages pr6cit6s. Tun est am6nag6 au travers de 

la zone 27 et n'est pas taraude tandis que Tautre est am6nag6 au travers 

de la zone 28 et est taraud6. 

La vis 3 pr6sente quant d elle une tete 3a lui permettant de 

prendre appui contre les parties 5, 6 au niveau des 6videments 16 et un 

corps pouvant etre engag6 dans les ouvertures 15 et dans Talgsage non 

taraude pr£cit<§ d'une ptece 2, puis pouvant etre viss6 au travers de 

Passage taraud6 de cette ptece 2. 
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La t£te 7 et la cavite 10 forment une rotule permettant un 
positionnement multidirectionnel d'une partie de traverse 5, 6 par rapport d 
I'autre, de sorte que la traverse 1 peut ainsi s'adapter d toutes les 
situations susceptibles de se presenter, notamment en ce qui concerne 
5 I'ecartement et/ou Porientation des tiges d'etayage. L'ecrou 12 permet de 
cr6er une tension sur la t§te 7 par rapport d I'extr6mit§ 9 et des 
frottements qui permettent dMmmobiliser une partie de traverse 5, 6 par 
rapport d I'autre. 

Le serrage de chaque vis 3 provoque le rapprochement de la 
10 zone 28 et de la zone 27, par deformation de la piece 2. Cette deformation 
permet le serrage des parois 25 autour d'une tige d'etayage engagee dans 
revidement 20, 

Comme le montre par ailleurs la figure 4, le materiel 
d'arthrodese comprend en outre deux plaquettes 30 d'ancrage de tiges 
15 d'etayage 31 au niveau du sacrum 32. 

II apparaTt sur les fi gures 2 et 3 que chacune de ces plaquettes 
30 presente deux trous lateraux 35, 36 pouvant recevoir des vis d'ancrage, 
et un bossage central 37 au niveau duquel est montee une tige filetee 38. 
Cette tige peut recevoir un etrier 39 et un ecrou 40. 
20 Chaque trou 35 a un axe sensiblement perpendiculaire d la face 

par laquelle la plaquette 30 est destinee £ venir en appui contre le sacrum 
tandis que chaque trou 36 a un axe qui forme un angle d'environ 60 degr6s 
par rapport ci cette mgme face. 

Le bossage 37 est solidaire de la plaquette 30. II delimite 
25 int6rieurement, avec la plaquette 30, une cavite 44 de forme sph6rique et 
deiimite exterieurement une portion 45 de paroi spherique. 

Comme le montre la figure 3, les centres CI g6n6rant la sphere 
creuse qui forme la cavite 44 et le centre C2 generant ladite portion de 
paroi spherique 45 sont decays Tun par rapport a I'autre selon une 
30 direction perpendiculaire S la plaquette 30. 

La tige filet£e 38 comprend une tete spherique 46 destinee a 
§tre engagee et a etre retenue dans la cavite 44. Cette tete 46 est propre d 
cooperer avec cette cavite 44 de manfere a permettre I'articulation de la 
tige 38 par rapport d la plaquette 30. 
35 La tige 38 presente egalement une portion amincie 47, 

permettant sa section apres montage definitif du materiel. 
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L'etrier 39 presente une p«artie arrondie 48 propre d recevoir une 
tige d'6tayage, deux aites 49 supesrpos6es percSes de trous 50 pour 
permettre I'engagement de cet 6trien 39 sur la tige 38, et une face 51 en 
portion de sphere creuse. Cette face 5S1 est, ainsi que le montre (a figure 3, 
destin6e d venir porter contre la portion de paroi sphgrique 45 lorsque 
retrier 39 est engage sur fa tige 38. 

L'ecrou 40 peut etre viss&t-sur la tige 38 de manure a permettre 
le serrage de I'etrier 39 entre lui et lacfflite portion de paroi sph6rique 45. 

Gr§ce a la cavit6 44 et 5* Ma t£te sph6rique 46, la tige 38 peut, 
au moment de la mise en place du maateriel, etre orient6e en direction de 
Tetrier 39, lui-mgme prealablernent. caengage autour de la tige d'etayage. 
Cette orientation permet de faciliter ^engagement des trous 50 de I'etrier 
39 sur cette tige 38. 

L'ecrou 40 peut alors etre esngage sur la tige 38 et etre viss6, ce 
qui a pour effet d'amener ladite face F51 de I'gtrier 39 au contact de ladite 
portion de paroi sph6rique 45 puis; . une fois ce contact intervenu, et 
compte tenu du decalage des deux centres C1, C2 pr6cit6s, d'amener 
progressivement, au fur et 3 mesure. *adu serrage de l'ecrou 40, la tige 38 
dans une direction sensiblement perpeezsadicufaire 3 la plaquette 30. 

L'invention fournit ainsi materiel d'arthroddse vert6brale 

pr6sentant les avantages importants . $precit6s par rapport aux mat6riels 
homologues de la technique anterieureu- 

II va de soi que I'inventioOTi n'est pas limitee a la forme de 
realisation decrite ci-dessus d titre d'esxemple mais qu'elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes de realisation couvertes par les revendications 
ci-annexees. 
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REVINDICATIONS 

1 - Mat<§r. : "erthroddse vertebrate, comprenant deux tiges 
d'Stayage destin£es e disposSes paraltelement Tune £ I'autre de part et 

5 d'autre des vert6br-:. uaiter, des organes d'ancrage de ces tiges aux 
vertebres, tels que rrochets ou des vis p6diculaires, au moms une 
traverse (1 ) en deux : - es (5, 6) et des organes (2) d'assemblage de cette 
traverse (1 ) aux tige rayage ; 

materiel c : :~eris6 en ce que : 

0 - rune de : ties de traverse (5) comprend une tete sphSrique 

(7) au niveau de sc eremite destinSe d etre refine a I'autre partie de 
traverse (6) et un fileu- (8) adjacent a cette tete (7) ; 

- I'autre p-r - de traverse (6) comprend une extr<5mit£ renftee 
(9) de forme sphSriqv i-elimitant int6rieurement une cavit6 sph£rique (10) 

5 propre d recevoir -3 tete (7) avec possibility de mouvements 
d'articulation de ce- :ete (7) dans cette cavitS (10), la parol (11) 
dSlimitant cette cavii j) etant sertie autour de ladite tete (7) de manure 
d assurer la retention : :sne x&xe (7) dans la cavit£ (10), et 

- chaque tr.- r .se (1) comprend un 6crou (12) propre d coopSrer 
avec le filetage (8) p~ presentant en outre une port£e sphSrique (13) 
de forme corresponds celle de ladite paroi (11) d£limitant la cavite (10). 

2 - Materia eion la revendication 1 # caract£ris6 en ce qu'il 
comprend une vis (3; relier une partie de traverse (5, 6) d Porgane (2) 
permettant I'assembc: de cette partie de traverse (5, 6) a la tige 
d'etayage corresponc?: et en ce que cette partie de traverse (5, 6) 
comprend une ouver. f oblongue (15) permettant une pluralitd de 
positions de cette vis .. -t done de I'organe d'assemblage (2), par rapport 
£ la partie de traverse : 5}. 

3 - Mat§rie Hon la revendication 2, caract£ris£ en ce que 
chacune des deux pn-s de traverse (5, 6) comprend une ouverture 
oblongue (15) permenv jne plurality de positions de la vis (3) par rappon 
£ la partie de traverse 5). 

4 - Materie - on la revendication 2 ou la revendication 3, 
caracterise en ce qu* - v:que partie de traverse (5, 6) comprenant ladite 
ouverture oblongue prSsente une plurality d'Svidements (16) 
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d§limitant, individuellement ou par paires, des logements circulaires propres 
a recevoir la t§te <3a) de ladite vis (3). 

5 - Materiel selon Tune des revendications 1 a 4, caractgrisS en 
ce que chaque organe d'assemblage comprend une pidce monobloc (2) 
prgsentant : 

- un 6videment (20) am6nag6 dans cette piece (2), d partir d'un 
des bords de celle-ci, qui traverse la pi§ce (2) et qui d<§limite deux parois de 
serrage (25) latSrales, propres a recevoir 6troitement une tige d'6tayage 
entre elles ; 

- une feme (21 a, 21b) en forme de "L", am6nag6e au travers de 
cette pfece (2) selon une meme direction que ledit 6videment (20) ; une 
premiere (21a) des deux parties de feme (21a, 21b) d6bouche dans 
l'6videment (20), Iat6ralement par rapport a celui-ci, et est orientfie de 
mantere sensiblement parallfcle auxdites parois de serrage (25) ; la 
deuxteme partie de fente (21b) est orient«§e sensiblement 
perpendiculairement auxdites parois de serrage (25) et s*6tend sur une 
longueur relativement importante, de telle sorte que chaque parol de 
serrage (25) est reliee au reste de la piece (2) par une zone (26) de largeur 
relativement r§duite, prgsentant une souplesse eiastique, et 

- deux al£sages coaxiaux, dont un premier, non taraud6, est 
am6nag6 au travers d'une premiere zone (27) de la ptece (2), d6limit<§e par 
la face de cette pfece (2) opposSe a l'6videment (20) d'une part et par 
ladite deuxidme partie de fente (21b) d'autre part, et dont un deuxteme, 
taraud6, est am6nag6 au travers d'une deuxieme zone (28) de la ptece (2), 
d6limit6e par ladite deuxieme partie de fente (21b) d'une part et par 
I'Svidement (20) d'autre part. 

6 - Materiel selon Tune des revendications 1 a 5, caract6ris6 en 
ce qu'il comprend deux plaquettes (30) d'ancrage de tiges d f 6tayage (31) 
au niveau du sacrum (32), comportant chacune des moyens d'assemblage 
a une tige d'6tayage (31) correspondante ; 

- chaque plaquette (30) presente deux trous Iat6raux (35, 36) 
pouvant recevoir des vis d'ancrage, I'un de ces trous (35) ayant un axe 
sensiblement perpendiculaire a la face par laquelle cette plaquette (30) est 
destin<§e a venir en appui contre le sacrum (32) et I'autre trou (36) ayant un 
axe qui forme un angle d'environ 60 degres par rapport a cette meme 
face ; 



2816195 



11 

- les rnoyens d'assemblage que comporte eshaque plaquette (30) 
comprennent : 

(i) un bossage (37) solidaire de la plaquette (30), d6limitant 
interieurement, avec la plaquette (30), une cavit6 (44$) de forme sph6rique 
et d^limitant extSrieurement une portion de paroi :.sph6rique (45) ; les 
centres (C1, C2) g6n6rant la sphere creuse qui forme tea cavit6 (44) et ladite 
portion de paroi sph6rique (45) sont d£cal£s Tun par rvapport a Tautre selon 
une direction perpendiculaire d la plaquette (30) ; 

(ii) une tige filetee (38) comprenant une tete sph6rique (46) 
destin6e d etre engag6e et £ etre retenue dans fadfifte cavit6 (44) de la 
plaquette (30), cette tete (46) 6tant propre a coop6re?sr avec la cavite (44) 
de manure £ permettre Tarticulation de la tige filet6e: t*{38) par rapport d la 
plaquette (30) ; 

(Hi) un etrier (39) pr6sentant une partie aft&rondie (48) propre d 
recevoir une tige d'etayage, deux ailes (39) superpose^es perches de trous 
(50) pour permettre I' engagement de cet 6trier (39) rsur ladite tige filetSe 
(38), et une face (51) en portion de sphere creuse; esette face (51) 6tant 
destinee a venir porter contre ladite portion de parorsjy-jhSrique (45) lorsque 
retrier (39) est engagS sur ladite tige filetSe (38), et. 

(iv) un dcrou (40) pouvant etre visse sur laa tige filet6e (38) de 
manure d permettre le serrage de T6trier (39) entre Ivm-set ladite portion de 
paroi sph6rique (45). 

7 - Materiel selon la revendication 6, caraci£teris6 en ce que la 
tige filet6 (38) prdsente une portion amincie (47), pesjtmettant sa section 
apr£s montage d6f initif du materiel. 
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